
Инструкция по эксплуатации

Comfort 50s















Основные части машины ............................................................................................................................................2/3
Подключение машины к электрической сети .............................................................................................................  4
Рычаг подъема прижимной лапки двухпозиционный .................................................................................................  5
Аксессуары ...................................................................................................................................................................  6
Намотка нити на шпульку ............................................................................................................................................  7
Установка шпульки .......................................................................................................................................................  8
Регулировка натяжения нити .......................................................................................................................................  9
Заправка верхней нити ................................................................................................................................................10
Автоматический нитевдеватель ..................................................................................................................................11
Вытягивание нижней нити ...........................................................................................................................................12
Выбор строчки ..............................................................................................................................................................13
Выбор длины стежка ........................................................... ........................................................................................14
Выполнение прямой строчки .......................................................................................................................................15
Реверсивная строчка ...................................................................................................................................................16
Съем изделия ...............................................................................................................................................................16
Обрезка нити ................................................................................................................................................................16
Выполнение эластичной строчки ................................................................................................................................17
Потайная строчка .........................................................................................................................................................18
Изготовление петель в один шаг .................................................................................................................................19
Пришивание пуговиц ........................................................... ........................................................................................20
Установка съемного контейнера для аксессуаров ....................................................................................................21
Установка держателя прижимной лапки ....................................................................................................................22
В соответствии с иглой / ткань / нить .........................................................................................................................23
Пластина для штопки (защитная)  .................................................................................................. ..........................24
Установка и замена иглы ......................................................................................................... ...................................25
Устранение неисправностей .......................................................................................................................................26

1





���
����
����	
���	��
:;< <=>?@ABCDE<FGCBH>FIB<FICI
J;< <KIC>LEICB?IMGC>AN
O;< <KDH<PAB<DQE>RSI<FIC>T
U;< <VEIHIWFGB<AGLSG
X;< <Y?DANFGB<LAGZCIFG
[;< <\]>WF^T<QADS<PAB<GSZ>ZZ@GEDM
_;< <=^`G?<DQEGCFD?D<aDPG
b;< <cISZGCDE<dL@A>FGWDC`ISG
e;< <
:f;<<

=>?@ABCDE<PAIF^<ZC>HSG

::;<<
=@SDBCSG<M^QDEG<ZCED>S

:J;<<
=^`G?<E>?@ABCDEG<GMCDWGCI`>ZSDT<DQEGQDCSI<L>C>AN
gMCDWGCI`>ZSIT<FIC>MP>MGC>AN

�

�

�

�

�

�
�

�	




�

11

12

2



RU



���
����
����	
���	��
:�;<<hDEIRDFCGANF^T<QDQIFDP>EHGC>AN
:�;<<iL@A>FGWDC`IS
:�;<<jCM>EZCI><PAB<MCDED?D<QDQIFDP>EHGC>AB
:�;<<kGaDMIS
:�;<<hAGMF^T<M^SAl`GC>AN<PMI?GC>AB<I<ZM>CG
:�;<<iC>LZ>AN<WGdIF^
�	;<<KIC>FGLEGMIC>AN<PAB<FIHF>T<FICI
J
;<<KIC>FGLEGMIC>AN<PAB<M>EaF>T<FICI
J�;<<cEDFCGANFGB<SE^dSG
J�;<<=@`SG
J�;<<=^`G?<LDP]>WG<LEIHIWFDT<AGLSI
J�;<<V>PGAN<@LEGMA>FIB
J�;<<\>C>MDT<dF@E

��

��

��

��

��

��

��

��

�


�	

��

��

��

3





�
�������	�
���	��
�
������	����
�
���	
VDPSAl`IC><WGdIF@<S<EDR>CS><SGS<@SGRGFD<FG<EIZ@FS><m:n;<
oGFF^T<Q^CDMDT<LEIQDE<DZFGp>F<Z>C>MDT<MIASDT<m:n;

��	���	��
qD<ME>WB<Q>RP>TZCMIB<dM>TFDT<WGdIF^<M^CGpIC><dF@E<IR<
EDR>CSI;

������
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\<LDWDpNl<L>PGAI<@LEGMA>FIB<WDHFD<E>?@AIEDMGCN<ZSDEDZCN<
dICNB<mOn;

��	���	��
rZAI<@<qGZ<MDRFISAI<SGSI>sAIQD<ZDWF>FIB<DCFDZIC>ANFD<
LEGMIANFDZCI<LDPSAl`>FIB<WGdIF^<S<tA>SCEI`>ZSDT<Z>CIu<
DQEGCIC>ZN<S<ZL>vIGAIZC@stA>SCEIS@;
rZAI<WGdIFG<FGaDPICZB<M<Q>RP>TZCMIIu<CD<Z>C>MDT<dF@E<PDAH>F<
Q^CN<M^F@C<IR<EDR>CSI;
oAB<EGQDC^<FG<WGdIF><LDANR@TC>ZN<CDANSD<L>PGANl<@LEGMA>FIBu<
MaDPBp>T<M<SDWLA>SC<LDZCGMSI<WGdIF^;<
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�< KGP>FNC><dL@ANS@<Z<FICSGWI<FG<?DEIRDFCGANF^T<

QDQIFDP>EHGC>AN<I<RGSE>LIC><>><�ISZGCDEDW<m:�Jn

�< VEDZ@FNC><FICN<M<FIC>FGLEGMIC>AN;<mOn

�< jQ>EFIC><FICN<M<FGLEGMA>FII<`GZDMDT<ZCE>ASI<DSDAD<PIZSDM<
FGCBH>FIB<PAB<RGLEGMSI<FIHF>T<FICI<mUn;

�< qP>FNC><SDF>v<FICSI<M<FGLEGMA>FII<IRF@CEI<FGE@H@<M<DCM>EZCI><
dL@ANSI<SGS<@SGRGFD<FG<EIZ@FS><I<@ZCGFDMIC><dL@ANS@<FG<
dL@A>FGWDC`IS<mXn;

�< \PMIFNC><dL@A>FGWDC`IS<MLEGMD<m[n;

�< VEIP>EHIC><SDF>v<FICSI<m_n;

�< KGHWIC><FG<L>PGANu<`CDQ^<RGL@ZCICN<WGdIF@<PAB<FGWDCSI<
F@HFD?D<SDAI`>ZCMG<FICSI<mbn;

�< jQE>HNC><FICS@<men;

�< jCDHWIC><dL@ANS@<MA>MD<m:fn<I<ZFIWIC><>><ZD<dL@A>FGWDC`ISG;

��	�����	��
�D?PG<E^`G?<dL@A>FGWDC`ISG<FGaDPICZB<M<LDADH>FII<xFGWDCSIzu<
WGdIFG<F><Q@P>C<dICNu<G<WGaDMIS<F><Q@P>C<MEGpG>CZB;<oAB<
@ZCGFDMSI<WGdIF^<M<E>HIW<dICNBu<E^`G?<F>DQaDPIWD<DCDPMIF@CN<
MA>MD<mLDADH>FI><dICNBn;
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�< \FIWIC><RGPMIHF@l<LAGZCIF@<I<DCSEDTC><DCSIPF@l<SE^dS@<m:n;

�< jCDPMIFNC><RGp>AS@<dL@ANFD?D<SDALG`SG<m{n<I<M^FNC><dL@ANF^T<
SDALG`DS<mJn;

�< VEIP>EHIMGB<dL@ANF^T<SDALG`DS<DPFDT<E@SDTu<MZCGMNC><M<
F>?D<dL@ANS@<CGSu<`CDQ^<FICSG<CDE`GAG<Z<LEGMDT<ZCDEDF^<mM<
FGLEGMA>FII<ZCE>ASIn<mOn;

�< VEDCBFIC><FICN<`>E>R<LEDE>RNu<P>EHG<>><LDP<LGANv>W<mUn;<�@ZDS<
FICSI<PAIFDT<LEIQAIRIC>ANFD<:X<ZW<DZCGMNC><ZFGE@HI;

�< qDRNWIC><dL@ANF^T<SDALG`DS<RG<DCSIPF@l<RGp>AS@<mXn;

�< qZCGMNC><>?D<M<`>AFD`FD><@ZCEDTZCMD<m[n;

��	���	��
V>E>P<@ZCGFDMSDT<I<Z]>WDW<dL@ANSI<?AGMF^T<M^SAl`GC>AN<
F>DQaDPIWD<@ZCGFDMICN<M<LDADH>FI>x�z;
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�GMDPZSGB<FGZCEDTSG<FGCBH>FIB�<xUz;
oAB<@M>AI`>FIB<FGCBH>FIB<FICI<@ZCGFDMIC><E>?@ABCDE<FGCBH>FIB<
FG<QDA>><M^ZDSD><RFG`>FI>;oAB<DZAGQA>FIB<FGCBH>FIB<LDM>EFIC><
E>?@ABCDE<FGCBH>FIB<MA>MD;
w;< KDEWGANFD><FGCBH>FI><FICI<PAB<LEBWDT<ZCED`SI;
�;< KGCBH>FI><FICI<PAB<M^LDAF>FIB<LEBW^a<ZCED`>S<F>PDZCGCD`FD>;<

VDM>EFIC><E>?@ABCDE<MLEGMD;
�;< KGCBH>FI><FICI<PAB<M^LDAF>FIB<LEBWDT<ZCED`SI<ZAIdSDW<

ZIANFD>;<VDM>EFIC><E>?@ABCDE<FGCBH>FIB<MA>MD;
�;< KDEWGANFD><FGCBH>FI><FICI<PAB<M^LDAF>FIB<DM>EAD`FDT<I<

P>SDEGCIMFDT<ZCED`SI;<KGCBH>FI><M^QEGFD<LEGMIANFDu<SD?PG<
M>EaFBB<I<FIHFBB<FICI<L>E>LA>CGlCZB<LEIQAIRIC>ANFD<M<
Z>E>PIF><WGC>EIAG;

3��!'��	�
�	'���
�	�	
oAB<LEDM>ESI<FGCBH>FIB<FIHF>T<FICI<M^CGpIC><dL@ANS@<MW>ZC><ZD<
dL@ANF^W<SDALG`SDW<IR<WGdIF^<I<LEIP>EHIC><>><RG<FICS@;<jPIF<
IAI<PMG<EGRG<E^MSDW<LDCBFIC><RG<FICN;<rZAI<FGCBH>FI><LEGMIANFD>u<
CD<FICSG<M^CBF>CZB<FG<CEI<�<LBCN<ZGFCIW>CEDM;<rZAI<H><FGCBH>FI><
ZAIdSDW<ZIANFD>u<CD<FICSG<F><DCWDCG>CZB<MDDQp>;<rZAI<H>u<
FGDQDEDCu<FGCBH>FI><ZAIdSDW<ZAGQD>u<CD<IR<dL@ANSI<qGW<@PGZCZB<
M^CGpICN<ZAIdSDW<QDANdDT<S@ZDS<FICSI;<q<CGSDW<ZA@`G><FGCBH>FI><
WDHFD<DCE>?@AIEDMGCNu<RGCBF@M<IAI<DZAGQIM<Z<LDWDpNl<DCM>ECSI<
MIFCISu<EGZLDADH>FF^T<FG<QDS@<dL@ANFD?D<SDALG`SG; $�
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�GLEGMSG<M>EaF>T<FICI<s<DL>EGvIB<F>ZADHFGBu<FD<M^LDAFBCN<>><
F>DQaDPIWD<LEGMIANFDu<`CDQ^<IRQ>HGCN<MDRWDHF^a<LEDQA>W<MD<
ME>WB<dICNB;

�< V>E>W>ZCIC><I?A@<M<SEGTF>><M>EaF>><LDADH>FI><m:nu<LDZA><tCD?Du<
LDMDEG`IMGB<WGaDMIS<LEDCIM<`GZDMDT<ZCE>ASIu<F>WFD?D<DL@ZCIC><
>>;<VDPFIWIC><LEIHIWF@l<AGLS@u<C>W<ZGW^W<DZAGQIM<FGCBH>FI><
FICI;

< ��	�����	��<M<v>ABa<Q>RDLGZFDZCI<WGdIF@<L>E>P<RGLEGMSDT<
E>SDW>FP@>CZB<DCSAl`ICN<DC<tA>SCEI`>ZSDT<Z>CI;

�< VEILDPFIWIC><QDQIFDP>EHGC>ANu<FGP>FNC><SGC@dS@<Z<FICSGWI<
CGSIW<DQEGRDWu<`CDQ^<FICSG<DCWGC^MGAGZN<CGSu<SGS<tCD<@SGRGFD<
FG<EIZ@FS>u<LDZA><`>?D<RGSE>LIC><>><�ISZGCDEDW;<KG<F>QDANd@l<
SGC@dS@<FGP>MGTC><�ISZGCDEu<LDM>EF@M<>?D<W>FNd>T<ZCDEDFDT<S<
SGC@dS><mJn;

�< qZCGMNC><FICS@<M<FIC>FGLEGMIC>AN<M>EaF>T<FICI<mOn<I<LEDP>FNC><
>><M<ZA>P@lpIT<FIC>FGLEGMIC>ANu<SGS<@SGRGFD<FG<EIZ@FS><mUn;

�< VEDZ@FNC><FICN<M<LEGM^T<LGR<LD<FGLEGMA>FIl<MFIRu<G<M<A>M^Tu<
FGDQDEDCu<MM>Ea<mXn;<VEI<tCDW<FICN<ZA>P@>C<LEIP>EHIMGCN<W>HP@<
SGC@dSDT<I<L>EM^W<FIC>FGLEGMIC>A>W;

�< qZCGMNC><FICN<M<DCM>EZCI><FGaDPBp>?DZB<M<SEGTF>W<M>EaF>W<
LDADH>FII<FIC>LEICB?IMGC>AB<ZA>MG<FGLEGMD<m[n;

�< �GC>W<FGP>FNC><FICN<FG<SEl`DS<FIC>MP>MGC>AB<m_nu<
EGZLDADH>FFD?D<FG<RGHIW><I?A^u<I<MZCGMNC><>><M<I?A@<ZRGPI<
ML>E>P<mE@SDMDPZCMD<LD<IZLDANRDMGFIl<GMCDWGCI`>ZSD?D<
FIC>MP>MGC>ABn;

�< jCWDCGTC><LEIQAIRIC>ANFD<:X<s<Jf<ZW<FICIu<EGZLDAG?GB<>><ZRGPI<
I?A^;<jCE>HNC><FICS@<Z<LDWDpNl<MZCED>FFD?D<FIC>DQE>R`ISG<mbn;
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s<VDPFIWIC><I?A@<M<M>EaF>><LDADH>FI>;
s<jL@ZCIC><E^`G?<mwn<MFIR<PD<@LDEG;
s<KIC>MP>MGC>AN<GMCDWGCI`>ZSI<L>E>W>ZCICZB<M<EGQD`>><
< LDADH>FI><m�n;
s<VEDCBFIC><FICN<SGS<LDSGRGFD<FG<EIZ@FS><m�n;
s<VEDCBFIC><FICS@<L>E>P<I?ADT<LDP<SEl`DS<m�n;
s<VDPFIWIC><E^`G?<FIC>MP>MGC>AB<mwn;
s<VEDCBFIC><FICS@<`>E>R<I?DANFD><@dSD

��	���	��
q<aDP><M^LDAF>FIB<PGFFDT<DL>EGvII<?AGMF^T<M^SAl`GC>AN<
PDAH>F<Q^CN<DCSAl`>F<mxfzn�
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VEIP>EHIC><M>EaFll<FICN<A>MDT<E@SDT;<k>PA>FFD<LDMDEG`IMGTC><
WGaDMIS<m:n<FG<Z>QB<mLEDCIM<`GZDMDT<ZCE>ASInu<LDSG<I?AG<F><RGTW>C<
SEGTF>><M>EaF>><LDADH>FI>;

��	�����	��
rZAI<FIHFll<FICN<F><@PG>CZB<M^CGpICNu<LEDM>ENC>u<F><
RGp>WA>FG<AI<DFG<DCSIPFDT<SE^dSDT<IAI<RGPMIHFDT<LAGZCIFDT;

\A>?SG<LDCBFIC><M>EaFll<FICN<PD<C>a<LDEu<LDSG<F><M^CGpIC><
FIHFll<FICN<M<L>CA><mJn;<=GRMBHIC><L>CAl<LGANvGWIu<`CDQ^<FGTCI<
SDF>v<FIHF>T<FICSI;

VEDCBFIC><M>EaFll<FICS@<`>E>R<A>M@l<ZCDEDF@<DCM>EZCIB<FG<
LEIHIWFDT<AGLS>;<VDZA><tCD?D<LEDCBFIC><DQ><FICSI<FGRGP<mOn;
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q^QDE<ZCED`SI<DZ@p>ZCMAB>CZB<Z<LDWDpNl<LDMDEDCG<E@SDBCSI<
M^QDEG<ZCED`>S;<=@SDBCS@<WDHFD<MEGpGCN<M<DQDIa<FGLEGMA>FIBa;

Для шитья прямой строчкой установите рукоятку в положение „ “.
С помощью регулятора длины стежка выберите желаемое значение  
длины.

Для выбора иных типов строчки установите регулятор длины стежка 
на „S1“, после этого выберите с помощью рукоятки выбора стежков 
нужную Вам строчку и, при необходимости, откорректируйте ее длины
с помощью рукоятки регулировки длины стежка. 

a. Рычаг обратного хода
b.
c.

Регулятор длины стежка
Рукоятка выбора образца строчки

Для выполнения оверлочной строчки установите рукоятку в положение 

„ “. В зависимости от используемого для шитья материла выберите  
длину и ширину стежка.

"
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|ZCGFDMIC><E@SDBCS@<M^QDEG<ZC>HSI<FG<DCW>CS><x �������“ (1)

длине стежка 2.5 и менее (2).
Густая оверлочная строчка называется гладью (2).

Функция выбора длины стежка для выполнения прямой 
строчки (3)

\<LEIQAIH>FI>W<RFG`>FIB<PAIF^<ZC>HSG<S<xfzu<@M>AI`IMG>CZB<
LADCFDZCN<DM>EAD`FD?D<ZC>HSG;
jLEBCFGB<ZCED`SGu<SGS<LEGMIADu<LDA@`G>CZB<LEI<@ZCGFDMA>FFDT<

oAB<dICNB<LEBWDT<ZCED`SDT<@ZCGFDMIC><E>?@ABCDE<M^QDEG<
ZC>HSDM<FG<DCW>CS@<§LEBWDT<ZC>HDS¨;<VEI<LDMDEDC><E@SDBCSI<
E>?@ABCDEG<PAIF^<ZC>HSDM<LD<FGLEGMA>FIl<S<xfz<PAIFG<ZC>HSDM<
Q@P>C<@W>FNdGCNZB;<Yu<FGDQDEDCu<LEI<LDMDEDC><E@SDBCSI<LD<
FGLEGMA>FIl<S<§U¨<Ia<PAIFG<Q@P>C<@M>AI`IMGCNZB;<�GS<LEGMIADu<
`>W<CDAp><CSGFNu<FICN<IAI<I?AGu<C>W<PAIFF>><PDAH>F<Q^CN<ZC>HDS;<
VEI<IZLDANRDMGFII<CDFSIa<WGC>EIGADMu<FIC>T<I<I?A<A@`d><MZ>?D<
M^QIEGCN<QDA>><SDEDCSI><ZC>HSI;
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q<FG`GA><EGQDC^<@ZCGFDMIC><E>?@ABCDE<M^QDEG<ZCED`>S<FG<LEBW@l<
ZCED`S@<m:n;

VDADHIC><CSGFN<LDP<LEIHIWF@l<AGLS@u<ZDMW>ZCIM<>><SEGT<Z<
M^QEGFFDT<FGLEGMABlp>T<AIFI>T<FG<I?DANFDT<LAGZCIF><mJn;

jL@ZCIC><LEIHIWF@l<AGLS@<Iu<FGHGM<FG<L>PGAN<@LEGMA>FIBu<
FG`FIC><dICN<mOn;
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oAB<RGSE>LA>FIB<FG`GAG<I<SDFvG<dMG<FGHWIC><E^`G?<E>M>EZIMFD?D<
aDPG<mwn;<q^LDAFIC><F>ZSDANSD<DQEGCF^a<ZC>HSDM;<VDZA><LDP]>WG<
E^`G?G<WGdIFG<DLBCN<Q@P>C<dICN<LD<FGLEGMA>FIl<ML>E>P<m:n;

VDZE>PZCMDW<LDMDEDCG<WGaDMISG<FG<Z>QB<mLEDCIM<`GZDMDT<ZCE>ASIn<
@ZCGFDMIC><I?A@<M<SEGTF>><M>EaF>><LDADH>FI>u<LDPFIWIC><
LEIHIWF@l<AGLS@<I<M^CGpIC><IRP>AI><IRsLDP<LEIHIWFDT<AGLSI<mJn;

VDM>EFIC><WGaDMD><SDA>ZD<CGSu<`CDQ^<I?AG<FGaDPIAGZN<M<M>EaF>T<
LDRIvIIu<RGC>W<LDPFIWIC><LEIHIWF@l<AGLS@;<�GM>PIC><M>EaFll<I<
FIHFll<FICI<M<FIC>DQE>RGC>AN<m�n<I<LDCBFIC><FG<Z>QB<mOn;
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©AGZCI`F^><ZC>HSI<FG<E@SDBCS><M^QDEG<ZC>HSDM<DQDRFG`>F^<ZIFIW<
vM>CDW;<q^Q>EIC><Z<LDWDpNl<F>><CE>Q@>W^T<MIP<ZC>HSG;<VDZA><
tCD?D<@ZCGFDMIC><F>DQaDPIW@l<PAIF@<FG<xª:z;<KIH><LEIM>P>F^<
LEIW>E^<tAGZCI`F^a<ZCED`>S�

��!��!
�����	���!
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���

|ZCGFDMIC><E@SDBCS@<M^QDEG<ZC>HSDM<M<LDADH>FI><x�� ���«;
©CG<ZCED`SG<QDA>><SE>LSGBu<`>W<DQ^`FGB<LEBWGBu<C;S;<DFG<
LEDdIMG>CZB<CEI<EGRG<�<ML>E>Pu<FGRGPu<ML>E>P;<©CDC<ZLDZDQ<
LDPaDPIC<PAB<M^LDAF>FIB<EGZCBHIW^a<ZCED`>Su<SDCDE^><MSAl`GlC<
WFD?D<Z?IQDM;

W��
���
%	�X���

q^LDAFB>CZBu<SD?PG<E@SDBCSG<FGaDPICZB<M<LDADH>FII<x���«;
©CG<ZCED`SG<LDPaDPIC<PAB<dICNB<IRP>AIT<IR<LED`FD?D<WGC>EIGAGu<
SGSu<FGLEIW>Eu<PHIFZDMGB<CSGFNu<M>ANM>Cu<LDLAIFu<aDAZC<I<C;P;
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YZLDANR@>CZB<PAB<LDPE@QSI<dCDEu<QEl`F^a<IRP>AITu<lQDS<I<C;P;

<VDCGTFGB<ZCED`SG<PAB<tAGZCI`F^a<CSGF>T

<VDCGTFGB<ZCED`SG�Q>AN>MGB<PAB<LED`F^a<CSGF>T

|ZCGFDMIC><PAIF@<ZC>HSG<M<PIGLGRDF>u<@SGRGFFDW<FG<EIZ@FS><
MA>MD;<jQ^`FD<PAB<M^LDAF>FIB<LDCGTF^a<dMDM<IZLDANR@lCZB<
QDA>><PAIFF^><ZC>HSI;<q^Q>EIC><F>DQaDPIW@l<dIEIF@<ZC>HSG<
M<RGMIZIWDZCI<DC<CILG<I<CDApIF^<WGC>EIGAGu<@ZCGFDMIM<>><M<
PIGLGRDF>u<@SGRGFFDW<FG<EIZ@FS><MLEGMD;<jQ^`FD<PAB<dICNB<CDFSIa<
CSGF>T<IZLDANR@lCZB<QDA>><@RSI><ZC>HSIu<G<PAB<CDAZC^a<s<FGDQDEDC;<
q^LDAFIC><LEDQF@l<ZCED`S@u<`CDQ^<DLE>P>AICN<LEGMIANFDZCN<
FGZCEDTSI<WGdIF^<PAB<EGQDC^<Z<PGFF^W<WGC>EIGADW;

q^LDAF>FI><LDCGTFDT<ZCED`SI�
jCM>EFIC><SEGT<FG<CE>Q@>W@l<dIEIF@<I<LED@ClHNC><>?D;<¬>L>EN<
DCM>EFIC><CSGFN<DQEGCFD<mSGS<LDSGRGFD<FG<EIZ;<:n<FG<AIv>M@l<
ZCDEDF@<CGSu<`CDQ^<M>EaFIT<SEGT<LDPdIMSI<LEIQAIRIC>ANFD<FG<_<WW<
M^ZC@LGA<RG<AIv>M@l<ZCDEDF@<ZADH>FFD?D<WGC>EIGAG;

VDW>ZCIC><CSGFN<LDP<LEIHIWF@l<AGLS@<CGSu<`CDQ^<I?AG<CDANSD<
ZA>?SG<RGaMGCIAG<Z?IQ<CSGFI<mJn;

VDZA><RGM>Ed>FIB<EGQDC^<DCD?FIC><CSGFN<I<LED@ClHNC>;

��	�����	��
~@`d><MZ>?D<PAB<M^LDAF>FIB<LDCGTFD?D<dMG<LDANRDMGCNZB<
ZL>vIGANFDT<LDCGTFDT<AGLSDTu<SDCDE@l<WDHFD<LEIDQE>ZCI<@<
дилеров фирмы SINGER®.
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Изготовление петель представляет собой довольно несложный
процесс,  дающий надежные результаты. В каждом случае
рекомендуется сначала изготовить пробную петлю на одном и том
же основном материале с применением одинакового 
стабилизирующего материала. 

Обшивка петель
1. Отметьте с помощью портновского мела положение и длину петли

на материале.   
2. Установите петельную лапку и помесите рукоятку выбора стежков

в положение „   “. Установите длину стежка на „       “. 
В случае необходимости отрегулируйте ширину стежка так, чтобы
она соответствовала изделию, выполните пробную петлю, чтобы  
убедиться в правильности настройки машины. 

3. Поместите материал под прижимную лапку так, чтобы отметки на
ткани (a) совпадали с центром петельной лапки и боковой прорезью
в ней (b) (A).    

4. Установите пуговицу на основании лапки, как показано на рисунке (B). 
5. Опустите рычаг для обметывания и слегка отодвиньте назад (C).
6. Слегка придерживая верхнюю нить, начните шить.
7. Машина прошьет петлю в последовательности, изображенной на

рисунке (D). 
8. После окончания цикла машина остановится автоматически.

Выполнение петель на эластическом материале (E)
Для обработки петель на эластичном материале, просуньте под 
петельную лапку толстую нить или тонкий шнур. Во время
обметывания петли машина обошьет шнур.  
1. Установите петельную лапку и установите рукоятку выбора стежков

в положение „   “ а регулятор длины стежка на „       “. 
2. Зацепите толстую нить за заднюю часть прижимной лапки, а ее 

концы протяните вперед, вставив их в пазы, и свяжите вместе.
3.

* Ширину стежка выбирайте в зависимости от толщины вложенной
  нити. 

Опустите прижимную лапку и начните шить.

4. После выполнения операции слегка потяните за нить, разгладьте 
петлю и отрежьте концы нити.

2

1

4

3

A D

a b

E

B C
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  Пришивание пуговиц
|ZCGFDMIC><LAGZCIF@<PAB<dCDLSI<m:n;
VDW>FBTC><LEIHIWF@l<AGLS@<FG<AGLS@<PAB<LEIdIMGFIB<L@?DMIv<mJn;

VDW>ZCIC><EGQD`IT<WGC>EIGA<LDP<AGLS@;
|ZCGFDMIC><L@?DMIv@<FG<DQDRFG`>FFD><W>ZCDu<LDZA><`>?D<DL@ZCIC><
AGLS@;

q^Q>EIC><ZCED`S@<RI?sRG?;<|ZCGFDMIC><dIEIF@<ZC>HSDM<EGMFDT<§f¨<
I<ZFG`GAG<M^LDAFIC><F>ZSDANSD<ZC>HSDM<M<F>LDPMIHFDW<ZDZCDBFII;<
�GC>W<@ZCGFDMIC><I?A@<M<ZE>PF>><LDADH>FI><I<M^Q>EIC><dIEIF@<
ZC>HSG<M<RGMIZIWDZCI<D<EGZZCDBFIB<W>HP@<DCM>EZCIBWI<M<L@?DMIv>;<
\<LDWDpNl<WGaDMISG<M^LDAFIC><SDFCEDANF^T<ZC>HDS<CGSIW<
DQEGRDWu<`CDQ^<I?AG<LDLGAG<Q@PN<M<A>MD>u<IAI<M<LEGMD><DCM>EZCI><
L@?DMIv^u<F><ZDLEISGZGBZN<Z<FIWI;<�GC>W<W>PA>FFD<LEId>TC><
L@?DMIv@u<ZP>AGM<LEIQAIRIC>ANFD<:f<ZC>HSDM;
<

KGZCGMNC><E>?@ABCDE<PAIF^<ZC>HSDM<FG<x «<I<M^LDAFIC><F>ZSDANSD<
RGSE>LABlpIa<ZC>HSDM<mOn;

rZAI<CE>Q@>CZB<§FDHSG¨u<CD<dCDLGANFGB<I?AG<SAGP>CZB<FG<L@?DMIv@<
I<DQdIMG>CZB<mUn;<oAB<LEIdIMGFIB<L@?DMIv<Z<`>C^ENWB<DCM>EZCIBWI<
F@HFD<ZFG`GAG<LEDdICN<L>EM^><PMG<DCM>EZCIBu<LDZA><`>?D<
L>E>PMIF@CN<IRP>AI><I<LEDdICN<MCDE@l<LGE@<DCM>EZCIT;
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|P>EHIMGB<Z]>WF^T<SDFC>TF>E<?DEIRDFCGANFDu<RGPMIFNC><>?D<M<
FGLEGMA>FII<ZCE>ASI<m:n;

oAB<CD?D<`CDQ^<M^CGpICN<SDFC>TF>Eu<>?D<F>DQaDPIWD<LDCBF@CN<FG<
Z>QB<I<MA>MD;

q<SDFC>TF>E><FGaDPICZB<ZCGFPGECF^T<FGQDE<GSZ>ZZ@GEDM<PAB<
dM>TFDT<WGdIF^;

jCSEDTC><SE^dS@<SDFC>TF>EG<SGS<@SGRGFD<FG<EIZ@FS><mJn;
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VEILDPFIWIC><ZCDTS@<AGLSI<m{n<Z<LDWDpNl<E^`G?G<LDP]>WG<
LEIHIWFDT<AGLSI;<|ZCGFDMIC><P>EHGC>AN<LEIHIWFDT<AGLSI<m}n<SGS<
@SGRGFD<FG<EIZ@FS><m:n;
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qZCGMNC><dCI�C<LEIHIWFDT<AGLSI<m�n<M<LGR<m�n<P>EHGC>AB<
LEIHIWFDT<AGLSI<mJn;
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qZCGMNC><FGLEGMIC>AN<dMG<M<DCM>EZCI><m�n<SGS<@SGRGFD<FG<EIZ@FS>;
jCE>?@AIE@TC><FGLEGMIC>AN<M<RGMIZIWDZCI<DC<M^QEGFFDT<DL>EGvII<
mDQEGQDCSG<SEG>Mu<ZSAGPSIu<LAIZZIEDMSG<I<C;P;n<mUn;

��	���	��
VEI<M^LDAF>FII<AlQDT<IR<@M>P>FF^a<M^d><DL>EGvIT<WGdIFG<
PDAHFG<FGaDPICNZB<M<DCSAl`>FFDW<ZDZCDBFII;
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ТАБЛИЦА ПОДБОРА ТКАНЕЙ, ШВЕЙНЫХ ИГОЛОК И НИТЕЙ

РАЗМЕР ИГЛЫ ТКАНЬ НИТКИ
9-11 (70-80) Тонкие – хлопчатобумажные ткани, вуаль, саржа, шелк, 

муслин, органза, трикотаж, джерси, креп, полиэстровые 
ткани, ткани для сорочек и блузок.

Тонкие хлопчатобумажные, нейлоновые, полиэфирные, 
полиэфирные с хлопчатобумажной оплеточной нитью.

11-14 (80-90) Средние ткани - хлопок, сатин, ткани для пошива 
кухонных полотенец, холщовые ткани, брезент, двойные 
трикотажные, тонкие шерстяные.

Большинство имеющихся в продаже нитей имеют 
среднюю толщину и подходят для всех указанных видов 
тканей и игл. Для шитья синтетических материалов 
необходимо пользоваться полиэфирными нитями, а для 
натуральных тканей - хлопчатобумажными. В работе 
необходимо пользоваться одними и теми же верхними и 
нижними нитками.

14 (90) Среднетяжелые ткани – х/б холщовые ткани, шерстяные 
ткани, плотный трикотаж, махровые ткани.

16 (100) Тяжелые ткани – льняное полотно, габардин, парусина, 
стеганный материал, джинсовая ткань, обивочные 
материалы (от тонких до средних).

18 (110) Тяжелые х/б ткани, пальтовые ткани, обивочный 
материал, некоторые виды кожи и кожзаменителя.

Толстые нитки, ковровые нитки.

ВАЖНО: Размер иглы необходимо подбирать в зависимости от толщины нити и ткани.
ВЫБОР ИГЛ И ТКАНЕЙ
ИГЛЫ ПОЯСНЕНИЯ ВИДЫ ТКАНЕЙ
SINGER 2020 Стандартные острые иглы. Размеры от 9 (70) до 

18(110)
Натуральные ткани - шерсть, хлопок, шелк т.д.. Не 
рекомендуется использовать для шитья двойного трикотажа. 

SINGER 2045 Иглы с закругленным острием, скошенные от 9 (70) 
до 14 (90)

Натуральные и синтетические ткани, полиэфирные смеси.  
Трикотаж – полиэстер, трикотаж, однослойный и двойной. 

SINGER 2032 Иглы для кожи от 14 (90) до 16 (100) Кожа, кожзаменитель, обивочный материал (оставляют более   
мелкие отверстия, чем иглы стандартной толщины). 

Примечание:
1. Для достижения наилучших результатов пользуйтесь оригинальными иглами SINGER®.
2. Игла необходимо часто менять (приблизительно после каждого изделия) и/или тогда, когда игла начнет рвать нитки и пропускать стежки.
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VAGZCIFG<PAB<dCDLSI<LEIW>FB>CZB<PAB<M^LDAF>FIB<DLE>P>A>FF^a<
DL>EGvIT<mFGLEIW>Eu<dCDLSI<IAI<M^dIMSIn;

|ZCGFGMAIMG>CZB<LAGZCIFG<PAB<dCDLSI<SGS<@SGRGFD<FG<EIZ@FS>;<

oAB<M^LDAF>FIB<DQ^`F^a<DL>EGvIT<LAGZCIF@<F><IZLDANR@TC>;

oAB<ZMDQDPFD?D<dICNB<mQ>R<M^SEDTSInE>SDW>FP@>CZB<IZLDANRDMGCN<
AGLS@<PAB<dCDLSI�M^dIMGFIBu<SDCDE@l<WDHFD<LEIDQE>ZCI<@<
дилеров фирмы SINGER®.
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Y?A^<F>DQaDPIWD<W>FBCN<E>?@ABEFDu<DZDQ>FFD<LEI<L>EM^a<
LEIRFGSGa<RGCE@PF>FIT<M<LEDv>ZZ><dICNB;<~@`d><MZ>?D<
LDANRDMGCNZB<DEI?IFGANF^WI<I?AGWI<LEDIRMDPZCMG<�IEW^<
ªy»¼½¾<®;

qZCGMNC><I?A@<CGSIW<DQEGRDWu<SGS<tCD<LDSGRGFD<FG<EIZ@FS>�

w;< jZAGQNC><MIFC<I?ADP>EHGC>ABu<MZCGMNC><I?A@u<LDZA><`>?D<SE>LSD<
RGCBFIC><MIFC<m:n;

�;< VADZSGB<ZCDEDFG<ZC>EHFB<I?A^<PDAHFG<Q^CN<FGLEGMA>FG<FGRGP;
���;<Y?A@<F>DQaDPIWD<MZCGMABCN<PD<@LDEG;

��	���	��
|ZCGFDMIC><?AGMF^T<M^SAl`GC>AN<M<LDADH>FI><§f¨;

Y?A^<PDAHF^<FGaDPICNZB<M<IP>GANFDW<ZDZCDBFII<mJn;

VEDQA>W^<WD?@C<MDRFISF@CN<SD?PG�
w;< I?AG<Q^AG<ZD?F@CGu
�;< >><FGSDF>`FIS<Q^A<LDME>HP>F
�;< IAI<RGC@LIAZB;
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jQE^M<M>EaF>T<FICSI :;< kGdIFG<F>LEGMIANFD<RGLEGMA>FG;

J;< KGCBH>FI><FICI<ZAIdSDW<QDANdD>;
O;< ¬DApIFG<FICI<F><ZDDCM>CZCM@>C<FDW>E@<I?A^;
U;< K>LEGMIANFD<@ZCGFDMA>FG<I?AG;
X;< KICN<FGWGC^MG>CZB<FG<dCI�C;
[;< Y?AG<LDME>HP>FG;

:;< V>E>RGLEGMNC><WGdIF@;
J;< jZAGQNC><FGCBH>FI><FICI;
O;< q^Q>EIC><I?A@<ZDDCM>CZCM@lp>T<CDApIF^;
U;< q^CGpIC><I<L>E>@ZCGFDMIC><I?A@<mLADZSDT<ZCDEDFDT<FGRGPn;
X;< \FIWIC><SGC@dS@<I<FGWDCGTC><FICS@<FG<SGC@dS@;
[;< �GW>FIC><I?A@;

jQE^M<FIHF>T<FICSI :;< K>LEGMIANFD<MZCGMA>FG<dL@ANSG<M<dL@ANF^T<SDALG`DS;
J;< K>LEGMIANFD<RGLEGMA>FG<FICSG;
O;< \AIdSDW<ZIANFD><FGCBH>FI><FIHF>T<FICSI;

:;< q^CGpIC><dL@ANS@<I<MZCGMNC><>><DQEGCFD<M<dL@ANF^T<SDALG`DS;<
VDLEDQ@TC><LDCBF@CN<FICS@u<DFG<PDAHFG<A>?SD<DCWGC^MGCNZB;

J;<<<VEDM>ENC><dL@ANS@<I<dL@ANF^T<SDALG`DS;<
O;<<<jCE>?@AIE@TC><FGCBH>FI><FIHF>T<FICSI<ZD?AGZFD<IFZCE@SvII;

VEDL@ZS<ZC>HSDM :;< K>LEGMIANFGB<@ZCGFDMSG<I?A^;<
J;<<<Y?AG<LDME>HP>FG;<
O;<<<K>LEGMIANFD<M^QEGF<EGRW>E<IAI<CIL<I?A^;<
U;<<<K>LEGMIANFD<@ZCGFDMA>FG<AGLSG;

:;< V>E>@ZCGFDMIC><I?A@<mLADZSDT<ZCDEDFDT<FGRGPn;<
J;<<<qZCGMNC><FDM@l<I?A@;<
O;<<<VDPQ>EIC><I?A@u<ZDDCM>CZCM@lp@l<PGFFDW@<WGC>EIGA@<I<FICSGW;<
U;<<<VEDM>ENC><@ZCGFDMS@<AGLS@<I<M<ZA@`G><F>DQaDPIWDZCI<

L>E>@ZCGFDMIC><>>;
VDADWSG<I?A^ :;< Y?AG<LDME>HP>FG;<

J;<<<Y?AG<F>LEGMIANFD<@ZCGFDMA>FG;<
O;<<<KDW>E<I?A^<F><ZDDCM>CZCM@>C<PGFFDW@<WGC>EIGA@;<
U;<<<K><LDPaDPBpGB<AGLSG;

:;< VDW>FBTC><I?A@;<
J;<<<V>E>@ZCGFDMIC><I?A@<mLADZSDT<ZCDEDFDT<FGRGPn;<
O;<<<VDPQ>EIC><I?A@u<ZDDCM>CZCM@lp@l<PGFFDW@<WGC>EIGA@<I<FICSGW;<
U;<<<|ZCGFDMIC><ZDDCM>CZCM@lp@l<AGLS@;

jZAGQA>FI><ZC>HSDM :;< kGdIFG<F>LEGMIANFD<RGLEGMA>FG;<
J;<<<K>LEGMIANFD<MZCGMA>FG<FIHFBB<FICN;<
O;<<<K>LEGMIANFGB<SDWQIFGvIB<I?AG<�WGC>EIGA<�FICSI;
U;<<<K>LEGMIANFD><FGCBH>FI><FICSI;

:;< �GLEGMNC><FICS@<M<dL@ANF^T<SDALG`DS<SGS<FGLIZGFD<M<IFZCE@SvII;<
J;<<<qZCGMNC><dL@ANF^T<SDALG`DS<SGS<LDSGRGFD<FG<EIZ@FS>;<
O;<<<VDPQ>EIC><I?A@u<ZDDCM>CZCM@lp@l<PGFFDW@<WGC>EIGA@<I<FICSGW;<
U;<<<jCE>?@AIE@TC><FGCBH>FI><FICSI;

kGC>EIGA<ZDQIEG>CZB<M<
ZSAGPSI<IAI<M<ZCED`S><
DQEGR@lCZB<L>CAI

:;< \AIdSDW<CDAZCGB<I?AG<LD<DCFDd>FIl<S<WGC>EIGA@;<
J;<<<K>LEGMIANFD<@ZCGFDMA>FG<PAIFG<ZC>HSG;<
O;<<<\AIdSDW<QDANdD><FGCBH>FI><FICSI;

:;< |ZCGFDMIC><QDA>><CDFS@l<I?A@;<
J;<<<jCE>?@AIE@TC><PAIF@<ZC>HSG;<
O;<<<jZAGQNC><FGCBH>FI><FICI;

\CED`SG<LDA@`G>CZB<
F>LEGMIANFDT<�DEW^
K>EGMFDW>EFGB<LDPG`G<
WGC>EIGAG

:;< K>SG`>ZCM>FF^><FICSI;<
J;<<<K>LEGMIANFD<MZCGMA>FG<FIHFBB<FICN;
O;<<<WGC>EIGA<CBF@AI<MD<ME>WB<dICNB;

:;< �GW>FIC><FICSI<FG<QDA>><SG`>ZCM>FF^>;<
J;<<<q^CGpIC><dL@A>P>EHGC>ANu<LEGMIANFD<>><RGLEGMNC><I<MZCGMNC><

DQEGCFD;<
O;<<<K><CBFIC><WGC>EIGA<MD<ME>WB<dICNB;

kGdIFG<EGQDCG>C<Z<
LDM^d>FF^W<@EDMF>W<d@WG

:;< В области челнока и транспортера материала накопилась 
пыль и остатки ниток. 

J;<<<VDME>HP>FG<I?AG;

:;< \FIWIC><I?DANF@l<LAGZCIF@<I<dL@ANF^T<SDALG`DS<I<D`IZCIC><
`>AFDS<I<CEGFZLDEC>E<CSGFI<ZD?AGZFD<IFZCE@SvII;

<J;<<<�GW>FIC><I?A@;
kGdIFG<RG>PG>C KICN<RGZCE>MG>C<M<`>AFDS>; q^CBFIC><M>EaFll<FICN<I<M^CGpIC><dL@ANF^T<SDALG`DS;<VDM>EFIC><

WGaDMIS<MRGPsML>E>P<I<DZMDQDPIC><`>AFDS<DC<FICSI;
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